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ProJet® MJP 2500W

Producao de alto rendimento de padroes RealWax
. de joias de precisao para fundicao de metais

——

A impressora 3D ProJet MJP 2500W Multilet da 3D Systems gera de forma
rapida e consistente padroes de fundicao de metal com microdetalhe, precisdo e
100% de sacrificio de cera para producao de joias de alta capacidade, sem
tempo de ferramental, custo ou limitacdes geométricas, proporcionando

eficiéncia de fundicao direta confiavel e repetivel.



Joias Cera Padrao MultiJet Impressao
Solucao de impressao 3D para producao direta de padroes de fundicao de metal de

precisao

A impressora 3D ProJet MJP 2500W emprega a tecnologia MultiJet Printing para produzir consistentemente padrées de sacrificio
de cera de alta fidelidade e verdadeiros para CAD, para fundigdo de investimento de precisao de joias.

OBTENHA MAIS PADROES MAIS
RAPIDAMENTE

Simplifique seu fluxo de trabalho de arquivo para
padrdo com os recursos avangados do software 3D
Sprint®, velocidades de impressao MJP rapidas e
versateis e remogao de suporte em lote para fornecer
padrdes prontos para fundicao de alta qualidade.

RESULTADOS EM QUE PODE CONFIAR
Produza padrdes verdadeiros em CAD com precisao e
definicdo de recursos finos e de borda afiada para
resultados nos quais vocé pode confiar. A superficie lisa
e a qualidade da parede lateral significam um trabalho
manual mais barato e um fluxo de trabalho de pega
padrdo para acabamento mais rapido. O material de
cera 100% VisiJet® M2 CAST derrete como ceras de
fundicao padréo, com teor de cinzas insignificante para
fundi¢des sem defeitos.

O ProJet MJP 2500W

AGILIDADE NA FABRICACAO

A MultiJet Printing oferece mais flexibilidade e
rendimento para desenvolver seu negdécio e acessar o
mundo de fabricagao digital de pecas personalizadas e
producdo em série. A impressora de joias ProJet MJP
2500W torna os métodos de produgdo mais rapidos,
faceis e eficazes, reduzindo drasticamente os prazos
de entrega e os custos.

DESBLOQUEIE SUA CRIATIVIDADE

Aumente a liberdade geométrica sem as limitagbes do
artesanato ou do ferramental para criar padrdes complexos
€ precisos que nao podem ser feitos tradicionalmente. O
pos-processamento maos-livres MJP fornece a remocéao
completa dos suportes dos espagos mais apertados sem
danificar os detalhes dos recursos.

A ProJet MJP 2500W é uma impressora 3D 100% RealWax acessivel que se ajusta ao seu fluxo de trabalho, entregando de varios
lotes de curta tiragem por dia até o dia seguinte para compilagdes maiores. Esses padroes de cera fina e altamente precisos sao

impressos diretamente, sem o tempo, os custos e as limitagbes geométricas das ferramentas.

ALTO TAXA DE TRANSFERENCIA

De tiragens curtas rapidas a alto rendimento, combine velocidades de
impresséao até 10x mais rapidas e volume de construgao 3,7x maior do
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FACILIDADE DE USO E CUSTOS MAIS

que impressoras de classe semelhante com impressao rapida de pista BAIXOS

Unica para alta produtividade de padrdes de fundigao de joias de
precisdo 100% cera com uma impressora 3D acessivel. Melhorar a
eficiéncia da sala de fundigdo e, assim, a produtividade, precisao e
possibilidades de investimento direto na fundigdo de joias.

PADROES DE ALTA QUALIDADE

Imprima bordas nitidas, detalhes extremamente nitidos e superficies lisas

Otimize os custos de pegas e méao de obra
com o processo facil de usar, automatizado e
eficiente do MJP — do arquivo ao padrao de
fundigdo direta finalizado. Com grande
capacidade de volume e operagao 24/7, a
impressora ProJet MJP 2500W permite
amortizacdo rapida e alto retorno do seu
investimento.

com alta fidelidade. As impressoras ProJet MJP 2500W séo ideais para a
fabricacdo de pecas de joias de precisao com polimento manual de

metal reduzido.



FABRICACAO DE JOIAS / RELOGIOS

Imprima detalhes nitidos em pequenos recursos e configuragbes de
micropavimentagdo. Alcance consistentemente o mais alto nivel de precisdo
e repetibilidade adotando um fluxo de trabalho de fundigao digital para a
fabricagao de joias.

ARTE, MODA E COLECIONAVEIS

Produza esculturas em série ou personalizadas, estatuetas, réplicas,

colecionaveis e muito mais sem a restricdo de imitagdes de ferramentas. Nossa
impressora 3D com padrao de cera de preciséo torna os métodos de produgado
mais rapidos, faceis e eficazes, reduzindo drasticamente os prazos de entrega.




VisiJet® M2 CAST 100% Material de
cera

Melhor confiabilidade de fundicao

O Visidet M2 CAST é um material de
impressdo 3D 100% cera para a
impressora ProJet MJP 2500w,
oferecendo durabilidade e alta qualidade '
padrdes para desempenho e resultados

confiaveis em todos os processos e
equipamentos existentes de fundi¢ao de
cera perdida.

O Visidet M2 CAST derrete como a fundigéo padrao

ceras, com teor de cinzas insignificante para pegas fundidas sem
defeitos.

E duravel para manusear e fundir recursos finos, e sua
cor roxa profunda de alto contraste permite facil
visualizagao de detalhes finos.

Condition

Propriedades
Composicao

Cor

Quantidade de garrafas
Densidade @ 80 °C (liquido) ASTM D3505
Ponto de fusao

Ponto de Amolecimento

Encolhimento volumétrico, de 40
°CaRT

Encolhimento linear, de 40 °C a RT
Dureza de Penetracdo da Agulha ASTM D1321

Conteudo de cinzas ASTM 2584

VisiJet M2 CAST

3D Sprint’

Solucao de software completa para
fluxos de trabalho de impressao
MultiJet

As impressoras MultiJet usam o 3D Sprint, o
software avangado da 3D Systems para preparacao,
edigdo, impresséo e gerenciamento de arquivos a
partir de um unico e intuitivo interface. 3D Sprint
permite que o cliente diminua significativamente o
custo de propriedade de sua

Impressoras 3D, reduzindo a necessidade de licencas
de software dispendiosas por fornecedores
terceirizados. Uma caracteristica distintiva do
software 3D Sprint é sua facilidade de uso com
colocacéo automatizada de pecas, geracéo de
suporte e ferramentas para modificar a geometria
do padrao sem a necessidade de voltar a um
programa CAD.

3D Connect”

Um novo nivel de gestao
na producao 3D

O 3D Connect Service fornece uma conexao
segura baseada em nuvem com as equipes
de servigo da 3D Systems para suporte
proativo e preventivo para melhorar o tempo
de atividade e fornecer garantia de produgao
para seu sistema.

VisiJet M2 SUP

100% Wax Wax Support Material
Deep Purple White
1.17 kg 1.3 kg
0.80 g/cm?® 0.87 g/cm?
61-66 °C 55-65 °C
40-48 °C N/A
2% N/A
0.70 % N/A
12 N/A

<0.05% N/A



L Cera de fundicado duravel e de alta Cera dissolvida
Descrigcao - .
resolucéo ecologicamente correta e

maos-livres

* AVISO LEGAL: E da responsabilidade de cada cliente determinar que a sua utilizagéo de qualquer material VisiJet é segura, legal e tecnicamente
adequada as aplicagdes pretendidas pelo cliente. Os valores aqui apresentados sdo apenas para referéncia e podem variar. Os clientes devem
realizar seus proprios testes para garantir a adequagéo a aplicagéo pretendida.



ProJet® MJP 2500W

Producao de alto rendimento de padrdes RealWax™ de joias de precisao para fundicao de metais

HARDWARE DA IMPRESSORA

Dimensdes (WxDxH)

Impressora 3D com
caixa

Impressora 3D sem
caixa

Peso
Impressora 3D com
caixa
Impressora 3D sem
caixa

Elétrico

Faixa de
Temperatura de
Operacio

Umidade de
Operacgio

Ruido

Certificacoes

1397 x 927 x 1314 mm

(55 x 36.5 x 51.7 in)
1120 x 740 x 1070 mm

(44.1 x 29.1 x 42.1in)

325 kg (716 Ib)
211 kg (465 Ib)

100-127 VCA, 50/60 Hz, monofasico, 15A
200-240 VAC, 50 Hz, monofasico, 10A
Unico recipiente C14

18-28 °C (64-82 °F), velocidade de
impressao reduzida a > 25 °C (77 °F)

30-70 % umidade relativa

< 65 dBa estimado
CE

ESPECIFICACOES DE IMPRESSAO

Modo de impressio

Volume de compilacio
liquida (xyz)'

Resolucéo (xyz)

Precisao (tipica)?

XHD - Alta Definigao
294 x 211 x 144 mm (11.6 x 8.3 x 5.6 in)

1200 x 1200 x 1600 DPI; 16 y Camadas

+0,0508 mm/25,4 mm (+0,002 pol./pol) de
dimenséo da peca tipica para qualquer
impressora

40,1016 mm/25,4 mm (0,004 pol/pol) de
dimenséo parcial em toda a populagao da
impressora

MATERIALS

Build Material
Support Material
Post-Processing Fluid

Material Packaging
Build Material

Support Material

Post-Processing Fluid

SOFTWARE E REDE

Software de Sprint®
3D

Compativel com
conexao™ 3D

Recurso de aviso de e-

Capacidade do disco
rigido interno

Conectividade

VisiJet M2 CAST
VisiJet M2 SUW
VisidJet Support Wax Remover (VSWR)

In clean 1.17 kg (2.58 Ibs) bottles
(printer holds up to 2 with auto-switching)

In clean 1.3 kg (2.87 Ibs) bottles
(printer holds up to 2 with auto-switching)

7.2 kg (2 gallons) cubitainer

Facil configuragéo de trabalhos, envio e
gerenciamento de filas de trabalhos;

Peca automatica

ferramentas de otimizagéo de posicionamento
e construgdo; Capacidade de empilhamento
e agrupamento de pecas; Extensas
ferramentas de edigdo de pecas; Suporte
automatico

geracao; Ferramentas de relatério de
estatisticas de trabalho

O 3D Connect Service fornece uma
conexao segura baseada em nuvem

com as equipes de servigo da 3D

Systems para suporte.

Sim

500 Gb minimo

Rede pronta com interface ethernet base
10/100/1000; Porta USB

" O tamanho maximo da pega depende da geometria, entre outros fatores.
2 A precisao pode variar dependendo dos parametros de construgéo, geometria e tamanho da peca, orientacdo da peca e pds-processamento.
3Para o Windows 10, verifique se vocé aplicou as atualizagdes mais recentes do Windows para que o aplicativo seja executado corretamente.




Garantia/lsengao de responsabilidade: As caracteristicas de desempenho desses produtos podem variar de acordo
com a aplicagao do produto, condigdes operacionais, material combinado com, ou com o fim use. 3D Systems nédo

oferece garantias de qualquer tipo, expressas ou implicitas, incluindo, mas nzo limitado a, garantias de a h ‘
comercializagdo ou adequagédo a um uso especifico. &
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